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概要

 刃先交換式のスローアウエィ工具が現在

の切削工具の主流であるが、更なる寿命向上

が求められている。その一つの方法として、

刃先を予め平滑、均一に微細研磨する方法を

開発した。NC制御により、3次元形状の工具

刃先を均一に平滑に研磨が可能である。これ

により刃先の逃げ面摩耗量や欠損が低減で

きる可能性があることがわかった。現在、実

用化に向けての試作検証，および研磨装置の

小型・低コスト化を進めている。

工具刃先研磨装置と刃先のSEM観察像 
セールスポイント

１．切削を行う前に数分間の研磨処理で逃げ面摩耗量や欠損の低減が行える。 

２．刃先研磨装置は専用機化すれば．省スペース、低コストで導入可能 

企業等での活用例、今後の展望等 

１．工具コスト低減および交換段取り時間低減効果による切削工程の低コスト化 

２．焼入鋼等の難削材切削加工に対し、刃先の欠け等低減による加工品質の安定化 

３．工具刃先のコーティングや表面加工の前処理などに展開できると考えられる。 

SDGs、ゼロカーボンへの寄与 
工具刃先を短時間で、均一・平滑に磨くことで、刃先摩耗を低減する方法は、切削工

具寿命向上の基盤技術となりうる。（SDGs目標 9番） 
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